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一、引言 
 
    热电偶是温度测量中重要的一次元件，它广泛应用于能源、
动力、航空、航天、轻工、卫生以及石化等各个领域。热电偶冲
击焊机是完成测温热电偶的制作以及金属表面温度测点焊接的必
备仪器，适用于直径 0.5mm以下的各种不同材质的热电偶焊接，
也可用于电导探针等其它丝状测量元件的制作。 
 
二、测量原理及面板说明 
 
    1.  测量原理 

    热电偶冲击焊机采用电容充电，瞬间放电熔接偶丝的原理进
行焊接，充电量的大小可通过选取不同的电容值、调整充电电压
得到控制，其值可由面板充电指示电压表读取。 

    2.  面板说明 

    面板布置如下图所示。 

① 电压调节旋钮—— 调节充电电压, 可使电压维持恒定. 
② 电    源 —— 为 50Hz、220V交流电 
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   热电偶冲击焊机 
 
 
               ○ 

            ○   ○                                   V 
 
电压调节旋钮 电源 保险丝 电源开关 充放电开关 
电                                              充电指示 
容 
开 
关                                           ○ + 输出 - ○ 
（大）K5    K4      K3      K2     K1(小) 
             (电容容量选择开关) 



③ 保 险 丝 —— 内置 1A保险丝 
④ 电源开关 —— 此开关为双刀单掷开关。当开关向下方文字 

侧按下，处于“开”状态时，内部指示灯亮。反之，
处于“关”时，指示灯灭。在插入电源插头之前请将
此开关置于“关”的位置。 

⑤ 充放电开关 —— 此开关为双刀双掷开关。当开关向下方文字
侧按下，为“充电”状态；反之为“放电”状态，即
焊接状态。充电时当电压上升到一定值，指示灯亮，
电容充电达到所需电压值时，快速将开关置于“放电”
状态，即可进行热电偶的焊接。 

⑥ 充电指示 —— 指示充放电的电压值。根据此值控制充放电开
关动作。 

⑦ K1、K2、K3、K4、K5 —— 电容容量开关，容量选择开关
均为双刀单掷开关，自左向右电容量依次递减，共有
C5

5+C5
4+C5

3+C5
2 +C5

1 ＝31种不同容量的组合，用于
提供焊接不同材质和不同直径的热电偶所需容量。选
用某一电容量时，将其对应的开关向下方文字侧按下
置于“开”状态，关机时，所有开关置于“关”状态。 

⑧ 输    出 —— 热电偶冲击焊机的输出端。其一端接至金属棒
或被焊接金属表面，作为一个电极，另一端接至焊钳，
作为另一个电极。焊接时将被焊偶丝用焊钳夹紧，与
另一电极碰撞，便可使电容放电，熔接偶丝。其中：
红色接线柱为“+”，黑色接线柱为“-”。 

 
三、使用方法 
 
1. 将电源插好，输出端两个电极分别与金属棒（或被焊接金属
表面）及被焊偶丝连接。 

2. 选择适当的电容值，并将对应电容容量选择开关置于“开”
状态。 

3. 开启电源开关，将充放电开关置于“充电”状态，电容开始
充电，同时观察充电指示值。 
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4. 调节电压调节旋钮，使电压维持在所需电压值（一般为 100V
左右，可视偶丝材质与直径增大或减小），将充放电开关置于
“放电”状态，此时便可进行焊接。 

5 . 将被焊钳夹紧的偶丝与另一电极（连至金属棒或金属表面）
碰撞，使电容放电，熔接偶丝。重复以上操作，可完成热电
偶的批量制作。 

 
四、注意事项 
 
1 . 使用前应检查电源开头是否处于“关”状态，充放开关是否
处于“放电”状态，输出端接线是否正确，是否存在短路。 

2 . 在充放电过程中严禁变换电容开关的位置，以免发生开关触
点粘连，损坏开关。 

3 . 被焊偶丝与焊钳间应保证可靠接触，避免在此处产生热阻，
损坏焊钳与偶丝。焊钳表面镀银，请勿破坏。 

4 . 放电时，人体不可同时接触两个输出电极，以免遭到电击。
手持焊钳部分应保持绝缘，预防漏电。 

5 . 操作人员应戴好有色防护眼镜，避免焊接时放电火花或碎屑
飞溅对眼睛造成伤害。 

6 . 冲击焊机外壳为金属，使用时应将机壳可靠接地。使用接地
良好的两相三线插座，以保证安全。 

7 . 当冲击焊机处于“放电”状态时（即焊接状态），应尽快焊接，
以免开关指示灯消耗电容电能，使电压下降。 
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