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低浓度可燃废气作为辅助燃料在燃煤锅炉中的应用研究

邓 磊,王一坤,车得福
(西安交通大学 动力工程多相流国家重点实验室, 陕西 西安 710049)

摘 要: 提出了一种低浓度 ( 0. 1% ~ 1. 0% )可燃废气应用

于燃煤锅炉的方法,基于物质平衡、热平衡和热量传递, 分析

了可燃废气对锅炉热工参数的影响。结果表明, 低浓度可燃

废气作为辅助燃料送入燃煤锅炉中, 无需对锅炉系统进行改

造,几乎不影响锅炉运行, 但能有效地节省燃煤, 回收可燃废

气的热量,同时减少温室气体甲烷的排放。随着可燃废气体

积浓度增大,炉膛辐射换热略有增强, 对流受热面换热相应

减弱。以一台 600MW锅炉为例, 体积浓度为 1. 0%的烃类

废气代替燃烧用空气后, 锅炉热效率提高了 0. 5% , 燃煤消

耗量减少了 25. 4%。
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引 言

可燃废气泛指作为废气排空或点火炬的可燃气

体, 主要有 5种: ( 1) 冶金行业排空的高炉煤气、焦

炉煤气等; ( 2) 石化行业点火炬的烃类废气; ( 3) 油

气田开采初期排空的伴生天然气; ( 4) 煤矿生产过

程中释放的瓦斯; ( 5) 食品行业糟粕和垃圾填埋场

产生的沼气
[ 1]
。可燃废气排空或点火炬造成了能

源严重浪费,主要成分甲烷的温室效应是 CO2的 21

倍, 直接排入大气, 将引起一系列生态环境问题。高

浓度可燃废气已经得到很好的利用
[ 2~ 4]

, 但数量巨

大的低浓度 ( 0. 1% ~ 1. 0% )可燃废气仍有待综合

利用。

为防止矿井瓦斯爆炸, 通常采用通风稀释的方

法,将瓦斯浓度控制在 1. 0%以下,这部分瓦斯称为

通风瓦斯,是一种典型的低浓度可燃废气。通风瓦

斯代替燃烧用空气用于煤矿附近的坑口电站
[ 3, 5]

,

是一种理想的利用方式。由长福和徐旭常将通风瓦

斯作为辅助燃料应用于循环流化床锅炉进行了实验

研究
[ 6]
,结果表明通风瓦斯能够很好地燃尽, 当甲

烷体积浓度低于 0. 6%时不会影响锅炉运行。

目前,研究工作集中于通风瓦斯的利用,而对于

其它种类低浓度可燃废气利用的研究, 只有较少学

者涉及。可燃废气是很好的气体燃料,燃烧效率高,

单位发热量产生的 CO2少。若将低浓度可燃废气

代替燃烧用空气送入燃煤锅炉,不仅能节约大量能

源,还能减少温室气体排放,提高相关企业的经济效

益。

本研究提出了一种低浓度可燃废气在燃煤锅炉

中利用的方法,从理论上分析了可燃废气引入锅炉

对热工参数的影响, 研究了低浓度可燃废气作为辅

助燃料应用于燃煤锅炉的可行性。

1 低浓度可燃废气应用于燃煤锅炉

低浓度可燃废气代替燃烧用空气应用于燃煤锅

炉的流程如图 1所示。可燃废气中通常有一些杂质

成分,如煤矿瓦斯中携带的粉尘,焦炉煤气和气田气

中含有的 H 2 S,烃类废气和气田气中存在的水分等。

杂质随主气流进入空气预热器,产生腐蚀、堵塞运输

管道现象。因此,在进入送风机之前,低浓度可燃废

气要依次经过除尘、脱除有害气体和除湿工序。由

于可燃废气浓度较低,远离气体的爆炸极限,一般可

不增设防暴装置。

图 1 低浓度可燃废气应用于燃煤锅炉的流程

冶金、石化和食品行业工厂,都配有燃煤为主的

工业锅炉。同时,煤矿资源丰富的地区已经存在或

将要建设大量配有煤粉锅炉的坑口电站。它们的存
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在, 使低浓度可燃废气作为辅助燃料可就近应用于

燃煤锅炉,在经济上具有可行性。

2 典型可燃废气分析

两种典型可燃废气的相关参数如表 1所示。低

浓度可燃废气送入空气预热器加热后,进入炉膛和

煤混烧。对锅炉系统做如下假设: ( 1) 锅炉负荷保

持不变; ( 2) 锅炉结构保持不变; ( 3) 炉膛出口过量

空气系数保持不变,炉膛、制粉系统和其它受热面的

漏风系数保持不变,环境中漏入到锅炉系统中的为

纯空气,空气预热器中漏入到锅炉烟道中的也为纯

空气; ( 4) 一次风和二次风的冷、热风温度保持不

变, 它们在总风量中的比例保持不变。

表 1 可燃废气的相关参数

废气种类
废气成分及体积

分数 /%

废气收到基低位发

热量 Q ne,t ar /k J m - 3

烃类废气
CH4

23. 3

C2H 6

22. 5

C3H 8

37. 1

C4H10

17. 1
78 496. 5

天然气
CH 4

100
35 880. 0

注:气体体积为标准状态下体积,数据来自文献 [ 7]。

2. 1 锅炉输入热量

煤与可燃废气混烧,随 1 kg煤送入锅炉的可燃

废气的体积为 x, Nm
3
。混合燃料的假定发热量为:

Q n e,t ar = (Q n e,t ar )  + x (Q n e,t ar ) ! ( 1)

式中: (Q ne,t ar )  ∀ 固体燃料收到基低位发热量, kJ/

kg; (Q nea, ar ) !∀ 气体燃料低位发热量, kJ /m
3
。

混合燃料总的发热量中气体燃料所占份额为:

qq = x (Q n e,t ar ) !/Q ne,t ar ( 2)

锅炉输入热量为:

Q r = Q ne,t ar+ ( ir )  + ( ir ) ! ( 3)

式中: ( ir )  ∀ 固体燃料的物理显热, kJ/kg; ( ir ) !∀

气体燃料的物理显热, kJ/kg。虽然送入炉膛的可燃

废气温度与热空气温度相同, 但其不是被外界热源

加热,所以计算气体燃料物理显热时,气体燃料温度

取与冷空气温度相同。

2. 2 锅炉有效利用热

水和水蒸气流经各受热面吸收的热量为锅炉有

效利用热 Q yx
[ 8]
。而空气在空气预热器中吸收的热

量属锅炉内部热量,不计入 Q yx。

锅炉负荷不变, 可燃废气的引入不会改变有效

利用热的值。

2. 3 热平衡

锅炉热平衡是指输入热量与有效利用热量及各

项热损失之间的热量平衡
[ 8]
。低浓度可燃废气的

引入,增大了输入热量,而有效利用热不变, 使燃煤

消耗量 B 减少。可燃废气热值越大, 体积浓度越

大,节省的燃煤量越多。

2. 4 物质平衡

混烧时空气中含有可燃废气, 标准状态下进入

空气预热器的实际空气量为:

V1 = B j ( kV
0
+ x ) ( 4)

式中: B j ∀ 计算燃料消耗量, kg /s; k ∀ 空气预热器

进口空气侧过量空气系数; V
0 ∀ 标准状态下的理论

空气量, m
3
/kg。

锅炉排烟处的过量空气系数为 py,标准状态下

排烟处实际烟气量为:

V2 = B j ( V
0
y + 1. 016 1( py - 1) V

0
) ( 5)

式中: V
0
y ∀ 标准状态下的理论烟气量, m

3
/kg。

可燃废气的引入使单位质量的煤燃烧需要的空

气量和产生的烟气量有所增加,但燃煤消耗量的减

少使空气和烟气的体积流量变化不明显。

2. 5 炉膛辐射换热

炉膛传热以辐射为主,火焰在炉膛内的换热为

容积辐射。当炉膛的形状和尺寸不变时, 炉膛内换

热量的多少取决于火焰温度和烟气辐射特性。

炉膛有效放热量为:

Q 1 = Q r (
100- q3 - q4 - q6

100- q4
) + Q k ( 6)

式中: q3、q4、q6 ∀ 锅炉各项热损失, % ; Q k∀ 空气带
入炉膛的热量, kJ /kg,由于空气中含有可燃废气,其

被加热到与热空气温度相同时也为炉膛带入热量。

炉膛中烟气一般由二原子气体 ( N 2, O2, CO )、

三原子气体 ( CO 2, H 2O, SO2 )以及悬浮固体粒子 (炭

黑,飞灰,焦炭粒子 )组成, 具有辐射能力的主要是

三原子气体和悬浮固体粒子。

当固体燃料和气体燃料混烧时, 炉内介质的总

吸收系数为:

k= kq +mkC qq + ( kh h + kK  K ) ( 1- qq ) ( 7)

式中: m ∀ 考虑炭黑粒子发光火焰对炉膛相对充满
情况的系数。

可燃废气引入锅炉后,由于可燃废气浓度低,烟

气辐射特性变化较小。然而,炉膛有效放热量增大

较多,使得理论燃烧温度增大, 火焰温度相应增大。

炉膛辐射换热对火焰温度的变化更为敏感。因此,

可燃废气的引入,使炉膛内辐射换热增强,炉膛出口

288
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烟气温度 T !1将相应地降低。
2. 6 对流受热面换热

对流受热面的传热系数为:

K = 1 / (
1

1

+ !+
1

2

) ( 8)

式中: 1、 2 ∀ 烟气侧对管壁的放热系数及管壁对

水、水蒸气或空气的放热系数, W / ( m
2

K ); != ∀h /

#h, 为灰污层的热阻, m
2

K /W。

可燃废气引入锅炉后,烟气温度、烟气成分和烟

气量均发生变化, 将改变对流受热面管外烟气的辐

射特性、烟气物性和烟气流速,从而影响烟气对管外

壁的辐射和对流换热。气体燃料不会加重对流受热

面管壁的污染,因此 !的值保持不变。金属管内壁

对工质的放热是通过对流方式进行, 烟气侧的变化

几乎不影响管壁对工质的对流换热。

由传热方程可得对流受热面的传热量为:

Q cr = KH∃t ( 9)

式中:H ∀ 对流受热面传热面积, m
2
; ∃t∀ 传热温压,

K。

低浓度可燃废气的引入, 对烟气成分和烟气量

影响较小,使传热系数变化不大。但炉膛出口烟温

的降低,高温烟气区域对流受热面的传热温压减小

较多,使传热稍有减弱。从热量平衡的角度看,由于

炉膛内换热量增大,而锅炉有效利用热不变,锅炉所

有对流受热面的吸热量之和必将有所降低。

2. 7 尾部受热面低温腐蚀

前苏联热力计算标准方法中推荐的烟气酸露点

温度计算为
[ 9]
:

t1 = ts+
3

Sar, zs /1. 05 fhA ar, zs ( 10)

式中: ts∀ 烟气水露点温度, # ; ∀ 与炉膛出口过量

空气系数有关的系数; fh ∀ 飞灰份额; S ar, zs、A ar, zs ∀

折算硫分和折算灰分, %。

可燃废气在空气中的体积浓度较低, 即使气体

燃料中氢元素含量较大, 与煤混烧后仍不能显著增

加烟气中水蒸气的体积份额, 从而不会引起尾部受

热面的低温腐蚀。

3 算例验证

针对表 1中两种可燃废气,每种气体体积浓度

分别取 0. 1%、0. 5%和 1. 0%,代替燃烧用空气送入

某 DG1900 /25. 4 ∃ 2型超临界直流锅炉的空气预

热器。利用课题组开发的 %电站锅炉热力计算软

件&, 对锅炉进行了热力计算。

锅炉的设计煤种为神府东胜煤, 煤质分析数据

如表 2所示。

表 2 设计煤种煤质分析 (% ( w t) )

C ar H ar O ar N a r Sar A ar M a r V ar

60. 33 3. 62 9. 95 0. 69 0. 41 11. 00 14. 00 27. 33

3. 1 锅炉辐射吸热量和对流吸热量

可燃废气引入锅炉后,根据设计煤种元素分析、

可燃废气成分组成和第 2章节中的假设 ( 3), 可计

算出 x的值。与燃料热量相关的参数如表 3所示。

表 3 与燃料热量相关的参数

可燃废气
体积

浓度 /%
x /m 3 qq

Q ne ,t ar /

M J kg- 1

Q r /

M J kg- 1

纯空气 – – – 22. 76 22. 79

0. 1 0. 007 4 0. 024 9 23. 34 23. 37

烃类废气 0. 5 0. 042 0. 126 5 26. 06 26. 09

1. 0 0. 097 0. 250 6 30. 37 30. 41

0. 1 0. 007 4 0. 011 5 23. 03 23. 05

天然气 0. 5 0. 039 0. 057 9 24. 16 24. 19

1. 0 0. 083 0. 115 7 25. 74 25. 77

表 4给出了与炉膛相关的主要参数。炉膛出口

烟温的改变,使处于高温烟气区域的对流受热面的

传热变化较大。要使锅炉出力不变, 需要调整尾部

烟道的烟气挡板开度。气温调节参数如表 5所示。

烟气挡板开度变化很小, 说明可燃废气的引入对锅

炉运行影响较小。

表 4 与炉膛相关的主要参数

可燃废气
体积

浓度 /%

Q 1 /

M J kg- 1

k /

( m MPa) - 1
T !1 /K

纯空气

烃类废气

天然气

- 25. 78 1. 389 0 1 393. 5

0. 1 26. 45 1. 367 4 1 391. 8

0. 5 29. 55 1. 278 6 1 388. 8

1. 0 34. 49 1. 176 8 1 385. 7

0. 1 26. 09 1. 379 7 1 392. 3

0. 5 27. 39 1. 340 0 1 390. 5

1. 0 29. 21 1. 291 6 1 388. 3
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表 5 气温调节参数

可燃废气 体积浓度 /% 流经低温再热器的烟气份额

纯空气 - 0. 500

0. 1 0. 510

烃类废气 0. 5 0. 520

1. 0 0. 530

0. 1 0. 510

天然气 0. 5 0. 510

1. 0 0. 515

图 2给出了锅炉对流受热面吸热量在有效利用

热中所占的比例。可燃废气的引入, 使锅炉受热面

吸收的热量中辐射吸热量和对流吸热量的比例分配

发生改变,但由于气体浓度较低,这种变化不显著。

图 2 所有对流受热面传热量在有效利用热中所占比例

3. 2 排烟温度、热效率和节能减排

与排烟温度 %py相关的主要参数如表 6所示。

可燃废气浓度越大,空气预热器的吸热量 Q ky就越

大, 但最大的吸热量与燃用设计煤种时相比仅增加

了1. 68%, 故原空气预热器基本满足混烧的要求。

可燃废气引入锅炉后,即使排烟温度降低,仍高于酸

露点温度,尾部受热面不会发生低温腐蚀。

表 6 与排烟温度相关的主要参数

可燃

废气

体积浓

度 /%

Q ky /

MW

%py /

#

& /

%

B /

t h- 1

t1 /

#

纯空气 - 185. 1 122. 8 94. 04 236. 78 67. 5

0. 1 185. 4 122. 6 94. 06 230. 86 68. 2

烃类废气 0. 5 186. 7 118. 5 94. 27 206. 33 71. 3

1. 0 188. 2 113. 5 94. 54 176. 52 75. 6

0. 1 185. 4 123. 3 94. 01 234. 12 67. 9

天然气 0. 5 186. 4 121. 4 94. 11 222. 91 69. 6

1. 0 187. 4 117. 3 94. 31 208. 80 71. 7

一般说来, 600MW 煤粉锅炉年运行时间大约

为 7 200 h。当体积浓度为 1. 0%的烃类废气代替燃

烧用空气送入锅炉后, 每年可节省燃煤 ( 236. 78 -

176. 52) ∋ 7 200= 433. 87 k,t同时消耗掉标准状态

下的可燃废气 0. 097 ∋ 176. 52 ∋ ( 1 - 1 /100 ) ∋

1 000 ∋ 7 200= 122. 05Mm
3
, 其中甲烷为 122. 05 ∋

23. 3% = 28. 44Mm
3
。

3. 3 空气量和烟气量

进入空气预热器的实际空气量 V1和排烟处的

实际烟气量 V2如表 7所示。与燃用设计煤种相比,

可燃废气引入锅炉后, 标准状态下送入空气预热器

的空气量以及排烟处产生的烟气量变化较小。而冷

空气温度相同,排烟温度差别不大,故原送风机和引

风机能满足混烧的要求。

表 7 实际空气量和实际烟气量

可燃废气 体积液度 /% V
1
/m3 s- 1 V

2
/m3 s- 1

纯空气 - 1 702. 2 1 863. 5

0. 1 1 702. 3 1 862. 2

烃类废气 0. 5 1 699. 8 1 853. 4

1. 0 1 696. 8 1 842. 8

0. 1 1 704. 5 1 864. 6

天然气 0. 5 1 709. 9 1 864. 9

1. 0 1 715. 2 1 863. 7

4 结 论

( 1) 低浓度可燃废气引入燃煤锅炉后, 无需改

造锅炉系统,原送风机和引风机也能满足混烧的要

求,且几乎不影响锅炉运行。

( 2) 随着低浓度可燃废气中可燃成分体积浓度

增大,炉膛辐射吸热量略有增大,对流受热面吸热量

相应减小。

( 3) 低浓度可燃废气的引入, 使锅炉热效率提

高 (体积浓度为 0. 1%的天然气除外, 但热效率仅减

小了 0. 03个百分点 ) ,且不会引起尾部受热面的低

温腐蚀。

( 4) 当低浓度可燃废气中可燃成分体积浓度逐渐

增大时,输入锅炉的热量逐渐增多,同时锅炉热效率逐

渐增大,二者的共同作用使燃料消耗量逐渐减少。

( 5) 低浓度可燃废气作为辅助燃料应用于燃煤

锅炉,能节约大量能源,有效回收可燃废气热量,减

少温室气体排放,是一种经济可行且环境友好的利

用方式。

290



第 3期 邓 磊, 等:低浓度可燃废气作为辅助燃料在燃煤锅炉中的应用研究

参考文献:

[ 1] 郭廷杰. 可燃废气的综合利用大有可为 [ J] . 能源技术, 2000

( 1 ) : 41- 43.

[ 2] 刘文宇,江 宁,倪维斗,等. 焦炉煤气资源及利用系统 [ J ].

煤化工, 2005( 3) : 7 - 11.

[ 3] SU S, BEATH A, GUO H, et a.l An assessmen t of m ine m ethane

m it igat ion and ut ilizat ion technologies[ J] . Progress in E nergy and

C ombu stion S cien ce, 2005, 31 ( 2) : 123- 170.

[ 4] 黄荣南. 石化装置的可燃废气及其处理技术 [ J] 兰化科技,

1998, 16( 3) : 159- 162.

[ 5] 刘文革,胡予红. 煤矿通风瓦斯利用技术现状及其潜力 [ J]

中国煤层气, 2003, 29 ( 11) : 11- 12.

[ 6] YOU C F, XU X C. U tilization of ven tilation airm ethane as a supple

m entary fuel at a circu lating f lu idized bed com bu stion boiler[ J]. Env i

ronm ental Science andT echnology, 2008, 42(7) : 2590- 2593.

[ 7] 吕剑明. 电站燃煤锅炉改为煤气混燃炉的改造及运行 [ J] . 黑

龙江石油化工, 1999, 10 ( 4) : 43- 45.

[ 8] 车得福,庄正宁,李 军,等.锅炉 [M ] . 西安:西安交通大学出

版社, 2008.

[ 9] 上海工业锅炉研究所 锅炉机组热力计算 - 标准方法 [M ]

上海:工业锅炉研究所, 2001

(编辑 陈 滨 )

宜兴市东山新型材料有限公司

公司为国内电力行业提供关键部位特种材料:

( 1) 热变换器,水冷壁管,耐磨涂料。该产品具有附着力高、耐磨、施工方便

及价格便宜等优点。

( 2) 烟囱内壁贴片及特种塑性粘合剂,其耐高温、耐磨、塑性、抗机械冲击

好。

( 3) 热风管和煤粉输送管道用陶瓷贴片及粘合剂, 刚玉质贴片, 机械强度

好, 耐磨。

( 4) 喷煤口用特种碳化硅陶瓷, 抗亚音速低频振动,耐磨耐高温;具有塑性

的碳化硅质改性喷口材料。

( 5) 脱硫装置用碳化硅器件,也可生产具塑性碳化硅材料。

( 6) 流化床用耐磨浇注料, 烧成刚玉制品,轻质保温浇注料,轻质烧成制品。

( 7) 普通烟囱耐酸胶泥,微膨胀可塑料。

东山公司是一个科技创新为立厂根本的开拓型企业, 具有一定的自主创新

能力,能为企业量身定做各类产品。欢迎用户提出各种特殊要求, 替代进口,共

同开发,合作创新。公司可以提供 200多种无机材料,耐火材料,保温材料供电

力材料行业采用。

厂址: 江苏省宜兴市大浦镇工业区

电话: 0510- 87457988(传真 ), 87457669, 13906152806, 13812208664

E- m ai:l W eb@ 188x. com http: / /www. 188x. com

开户: 工行东山办 帐号: 1103028909000039117

邮编: 214226

291



第 3期 英 文 摘 要

tion and big partic les arema in ly burned in the dense phase zone unt il they are burned ou.t The combustion o f the

fine partic les ma in ly takes p lace in a sparse phase zone. The residence time of the f ine partic les in the sparse phase

zone o f the bo iler furnace is longer than that requ ired by the combust ion. The adiabatic cyclone separator w ith its

inlet gas duct hav ing a certain dow nw ard inclination ang le and a concave slo,t and w ith the bottom o f the exhaust

gas central shell be ing converged and offset can guarantee the ma jority of fine particles be ing returned to the fur

nace, ensuring the residence time o f fine part icles in the furnace longer than their burn out duration. The above

mentioned structure constitutes the root cause for ensuring a low carbon content o f the fly ing ash in the bo iler, thus

laying a theoretica l basis for the design o f CFB bo ilers o f greater capacity. Key words: c irculat ing fluidized bed

bo iler, f ine anthracite particle, residence time

低浓度可燃废气作为辅助燃料在燃煤锅炉中的应用研究 = Applied Study of Low Concentration Combusti

b leWaste Gases Serving as an Auxiliary Fuel in a Coal fired Boiler [刊, 汉 ] / DENG Le,i WANG Y i kun,

CHE De fu ( Nat iona lK ey Laboratory onM ulti phase Flow s in Pow erEng ineering, X ia'n Jiao tong University, X ia'n,

Ch ina, Post Code: 710049) / / Journa l o f Eng ineer ing for Therma l Energy & Pow er. - 2010, 25 ( 3) . - 287~

291

A method for using low concentration ( 0. 1% to 1. 0% ) combust ible w aste gases in coal fired bo ilersw as presented.

Based on mass ba lanc ing, heat balance and transfer, the influence of the combustib lew aste gases on the bo iler ther

modynam ic parameters was analyzed. It has been found that when the low concentrat ion combust ible w aste gases are

fed into a coal f ired boiler as an aux iliary fue,l there is no need to reconstruct the bo iler system and its operation is

hardly affected. How ever, it can effectively save coa,l recover the heat in the combust ible w aste gases and, in the

meantime, reduce the em issions of the greenhouse gas, methane. W ith an increase of the volumetric concentration of

the combustible waste gases, the rad iat ive heat ex change in the furnace w ill be slightly intensified but the heat ex

change through convect ion heating surfaces w ill beweakened accordingly. W ith a 600MW bo iler serv ing as an exam

ple, a fter a hydrocarbon waste gasw ith a vo lumetric concentrat ion o f 1. 0% has rep laced the air fo r combustion, the

therma l effic iency o f the bo iler w as enhanced by 0. 5% and the coal consumption rate, reduced by 25. 4%. Key

words: low concentration combustib lew aste gas, aux iliary fue,l coa l fired bo iler, thermodynam ic parameter

基于 LS SVM和单纯形的烟气含氧量软测量 = SoftM easurements of F lue gas Oxygen ContentBased on LS

SVM (Least Square Supportive VectorM achine) and a Simplex A lgorithm [刊, 汉 ] / L IU Chang liang, LI

Shu na ( Automation Co llege, North Ch ina Un iversity of E lectric Pow er, Baoding, Ch ina, Post Code: 071003) / /

Journal o f Eng ineering for Therma lEnergy& Pow er. - 2010, 25( 3) . - 292~ 296

Flue gas oxygen content is an important factor influenc ing the combustion effic iency o f a therma l pow er plan.t To

measure the flue gas oxygen con tent in a therm al pow er plan t is somewhat difficult as it is inf luenced by multip le

factors. A so ft measuremen tmodelw as established based on the easily measured secondary variables and by utili

zing themathem atica l relat ionship betw een the secondary variables and the process variables to bemeasured wh ich

present d ifficulties formeasuremen.t The appropriate secondary variab les w ere chosen and a softmeasurem entmod

e l based on LS SVM ( Least Square Support ive V ecto rM achine) w as presented fo rmeasuring the flue gas oxygen

content o f a therm al pow er p lan.t A simp lex optimum seek ing a lgorithm was app lied in tw o param eter optim izat ion

prob lem s of the least square support ive vectormachine, w hich have to be determ ined. The model in question w as

forecasted and ver ified w ith on site data. The simulation results show tha t them ethod under discussion canmeasure

relat ively accurately the flue gas oxygen con tent in a thermal pow er plant and is ofmajor sign if icance for rea lizing e

conom ic combustion in the thermal pow er p lan.t Key words: LS SVM ( least square suppo rtive vector mach ine) ,

simp lex a lgorithm, flue gas oxygen conten,t so ft measuremen,t optim izat ion seeking algorithm
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